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درگاه های ارتباطی



معرفی شرکت
ABOUT US



شرکت دانش بنیان صنعت آفرین سامیار

راه حل هایـی ماننـد کاهـش  بـا  رانـدن صنایـع شـیمیایی  پیـش  بـه  هـدف سـامیار 
هزینه هـای ثابـت و هزینـه سـرانه تولید محصـول کارخانه های شـیمیایی و نیـز ایجاد قدرت 
رقابـت بـرای فعـالان ایـن عرصه اسـت مـا معتقدیـم افزایش اسـتانداردهای زندگـی برای 
جمعیـت در حـال رشـد جهانـی تقاضا بـرای مواد شـیمیایی را افزایـش خواهـد داد در نتیجه 
نیـاز بـه کارخانه هـای قابـل رقابـت افزایـش خواهـد یافـت در برابـر ایـن نیـاز شـرکت مـا 

راه حل هایـی اسـتراتژیک پیـش رو را دنبـال میکنـد.

کاهـش سـرمایه اولیـه بـرای احـداث کارخانه های شـیمیایی بـه وسـیله دانش های فنی 
مـدرن طراحـی فراینـد بهینه و بهینه سـازی تجهیـزات و غیره

کاهـش هزینه هـای تولیـد از طریق تکمیـل زنجیره تولیـد مکانیابی بهینه پـروژه کاهش 
هزینه هـای انـرژی از طریق سیسـتم هـای بهینه و ...

کاهش سرمایه گذاری اولیه برای احداث کارخانه های شیمیایی

کاهش هزینه های تولید



تحقیق و توسعه تخصصی

Ravamp بهینه سازی و

EPC اجرای پروژه به صورت

طراحی و مهندسی تجهیزات و فرایند

واحدهای پالایشی، پتروپالایشی و شیمیایی

انتخاب بهترین تجهیزات

طراحی و ساخت تجهیزات

ــه برج  هــای  ــع شــیمیایی از جمل ــزات صنای شرکــت ســامیار در حــوزه ی ســاخت تجهی

ــال،  ــر اســاس اســناد شــرکت های شــل و توت ــی ب ــواع مبدل هــای حرارت ــه، ان ــر بهین تقطی
انــواع راکتــور و فرمانتــور، کوره هــای روغــن داغ و انواع اســپری درایر و نیز ارائه ی لایســنس، 
طراحــی و بهینه ســازی فراینــد و راه انــدازی واحدهــای پالایشــی و پتروپالایشــی)نفت خــام، 
ــول،  ــد حلال)اتان ــای تولی ــی  و...(، واحده ــرد زدای ــای گوگ ــات گازی، واحده ــش میعان پالای

اســترها، متیــلال و...( فعالیــت دارد.

مجوزات و گواهینامه ها



تاریخچه شرکت سامیار

تشکیل تیم فنی و مهندسی	 
طراحی تجهیزات	 

تاسیس برند سامیار	 
تحقیـــق و توســـعه در حـــوزه فـــرآوری 	 

پســـماندهای نفتـــی
ورود بـه صنعـت حلال هـای زیسـتی بـا 	 

اتانول)سـوخت  تولیـد  واحـد  احـداث 
سـبز(

ورود بـه صنعـت تولیـد حـلال بـا احداث 	 
پایلـوت  اسـترها)اتیل اسـتات، متیـل 

اسـتات، بوتیل اسـتات(
توسعه خدمات پالایشی	 

توسعه دانش گوگرد زدایی از ترکیبات نفتی	 
توسعه دانش واحد کرکینگ مازوت	 
ورود به صنعت سـاخت کاتالیسـت با توسعه 	 

گوگردزدایی
تکمیـل زنجیـره تولیـد حلال زیسـتی  اتانول از 	 

غـلات با احـداث واحد تولید دکسـتروز

ورود به صنعت پالایش	 
طراحی و سـاخت واحد تولیـد حلال 2	4 	 

از نفت سـفید

صنایع 	  زمینه  در  مهندسی  و  فنی  پروانه  اخذ 
شیمیایی و نفتی

اخذ پروانه تحقیق  و توسعه	 

از 	  اتانول  زیستی  حلال  تولید  زنجیره  تکمیل 
غلات با احداث واحد تولید دکستروز

حـوزه 	  در  محصـولات  سـبد  توسـعه 
هیدروکربن هـا بـا احـداث پایلـو تصفیـه 
حـلال بازیابـی  واحـد  و  مسـتعمل  روغـن 

تاسیس شبعه تهران	 

اخذ مجوز فناوری در حوزه صنایع شیمیایی 	 
و هیدروکربنی

ارائه خدمات برون مرزی با طراحی واحدهای 	 
نفتی در کشور عراق و امارات

تولید 	  و  مازوت  فرآوری  کارخانه  احداث 
مازوت کم گوگرد برای مجموعه سامیار



تهران )ایران(

پروژه های انجام شده توسط شرکت سامیار

خراسان رضوی)ایران(

اصفهان )ایران(

بوشهر )ایران(

قم )ایران(

آزربایجان شرقی )ایران(

مرکزی )ایران(

بصره )عراق(

فجیره )امارات(

لرستان )ایران(

1. تــهـــران
2. کــــــــرج

6. قــــم

7. تبریز - بناب

9. اراک

12. بصــــره

13. فجیره

8. خــرم آبـــاد 3. مـشــهــــد

4. اصــفهــان
5. علویــــــــجه

10. بـــوشــهـــر
11. عســلویــه



گوگرد زدایی
DESULFURIZATION



شرح فرایند گوگرد زدایی شرکت سامیار لزوم جداسازی ترکیبات گوگردی

شــرکت ســامیار فنــاوری گوگــرد زدایــی بــه وســیله کاتالیســت جامــد را بــه عنــوان یــک روش بــا 
ســرمایه گذاری پاییــن و هزینــه ســرانه انــدک توســعه داده اســت. در ابتــدا پــس از تحقیق و توســعه 
تخصصــی، کاتالیســت مناســب بــرای ایــن فرآینــد بــر پایــه آلومینا تولیــد شــد. در روند گوگــرد زدایی 
 ســوخت و مــاده کمکــی وارد راکتور کاتالیســتی بســتر ثابت می شــود. تکنولوژی طراحی ایــن راکتور به
گونــه ای اســت کــه اختــلاط اســتاتیک بــه طــور کامــل انجــام شــود. مــاده کمکــی اشــاره 
ــد.  ــا باش ــروه بازه ــی از گ ــیدها و برخ ــواع اس ــه ان ــی از جمل ــواد مختلف ــامل م ــد ش ــده می توان ش
دمــا و زمــان واکنــش بــرای ســوخت هــای متفــاوت بایــد تنظیــم شــود. مــواد خروجــی از 
ــده در  ــی ش ــرد زدای ــی گوگ ــاز آل ــرد و ف ــی از گوگ ــی غن ــاز آب ــه ف ــود ک ــور میش ــور وارد دکانت راکت
آن از یکدیگــر جــدا می شــود. یکــی از نوآوری هــای ویــژه ای کــه در ایــن فرآینــد اســتفاده 
ــه ســرانه  ــه اســت کــه هزین ــه وســیله بســتر کاتالیســتی ثانوی ــای مــاده کمکــی ب شده اســت احی
 ایــن فراینــد را بــه شــدت کاهــش مــی دهــد. مــواد خروجــی از راکتــور ثانویــه شــامل فــاز

آلی غنی از گوگرد با حجم بسیار کم و فاز آبی غنی از ماده کمکی احیا شده است.

ترکیبـات گوگـردی همـواره از اصلی ترین معضلات واحدهای پالایشـگاهی و پتروشـیمی 
و پتروپالایشـگاهی بـوده و ناتوانـی در حـذف آن مشـکلات فراوانـی را برای صنایـع به وجود 

آورده است.

مشکلات گوگرد

مشکلات
یست محیطی ز

خوردگی
تجهیزات

غیرفعالسازی
کاتالیست ها



عدم تغییر عدد اکتان

عـدم تغییـر عـدد اکتـان بـه دلیـل واکنـش انتخـاب 

پذیـر اسـت. در روش هـای مرسـوم، ترکیبـات آروماتیـک 

همـراه بـا ترکیبـات دارای گوگـرد نیـز حـذف می شـوند. در 

روش مـا تنهـا ترکیبـات گوگـرد هـدف قـرار می گیرنـد.

هدر رفت بسیار اندک

هـدر رفـت بسـیار پایین بـه دلیـل جداسـازی ترکیبات 

حـاوی گوگـرد بـه صـورت انتخاب پذیر اسـت.

هزینه سرانه اندک

هزینـه سـرانه انـدک بـه دلیل فرآینـد بهینه، اسـتفاده 

مصرفـی  مـواد  بازیابـی  و  فیمـت  ارزان  افزودنی هـای  از 

گـران قیمت اسـت.

عدم وجود لجن و مشکلات زیست محیطی

محصـولات  تولیـد  و  مصرفـی  ترکیبـات  بازیابـی  بـا 
جریـان  در  موجـود  لجـن  گوگـرددار،  ترکیبـات  از  بـاارزش 
خروجـی حـذف گردیـده و مشـکلات زیسـت محیطـی رفـع 

شـده اسـت.



یکـی از نوآوری هـای ویـژه ای کـه در ایـن فراینـد اسـتفاده شده اسـت، احیـای مـاده 
کمکـی به وسـیله بسـتر کاتالیسـتی ثانویـه اسـت کـه هزینـه سـرانه ایـن فراینـد را بـه 
شـدت کاهـش می دهـد. مـواد خروجـی از راکتـور ثانویه شـامل فاز آلـی غنـی از گوگرد با 

حجـم بسـیار کـم و فـاز آبـی غنـی از مـاده کمکـی احیا شـده اسـت.



ســـوخت  نمونـــه  موجـــود،  آنالیـــز 
ـــامیار  ـــاوری س ـــط فن ـــده توس ـــی ش گوگردزدای
ـــاوری بعـــد از گوگردزدایـــی  ـــا ایـــن فن اســـت. ب
نفتـــای ســـبک، میـــزان مرکاپتـــان نزدیـــک 
بـــه صفـــر شـــده و مقـــدار بنـــزن تغییـــرات 
کمـــی داشـــته اســـت. مقـــدار گوگـــرد نیـــز 
در ایـــن فراینـــد بـــه مقـــدار مجـــاز رســـیده 

اســـت. 

ـــه  ـــت ک ـــتراتژیک اس ـــول اس ـــن محص ـــروش ای ـــم ف ـــای مه ـــی از پارامتره ـــفید یک ـــت س ـــرد در نف گوگ
بوســـیله راکتـــور کاتالیســـتی گوگـــرد زدایـــی گوگـــرد ایـــن محصـــول بـــه مقادیـــر اســـتاندارد می رســـد.

گوگـــرد زدایـــی از نفـــت کـــوره یـــک فراینـــد بســـیار تخصصـــی اســـت کـــه در آن از تکنولوژی هـــای 
ـــتفاده  ـــی و ... اس ـــل مولکول ـــر، تبدی ـــار، تقطی ـــت فش ـــتخراج تح ـــتی، اس ـــور کاتالیس ـــر راکت ـــی نظی مختلف

ـــت. ـــی اس ـــرد زدای ـــتی گوگ ـــور کاتالیس ـــد راکت ـــن فراین ـــب ای ـــود. قل ـــی ش م

نمونه آنالیز نفتا)هیدروکربن سبک( :

نمونه آنالیز نفت سفید :

نمونه آنالیز مازوت :

نمونه آنالیز گازوئیل)نفتای سنگین( :

فراینــد اجــرا شــده روی گازوئیــل بخش های 
ــی از  ــرد زدای ــد گوگ ــا فراین ــادی ب مشــترک زی
نفتــا دارد. واحــد گوگردزدایــی از گازوئیــل بــه 
ــه  ــاز ب ــر نی ــات پیچیده ت ــود ترکیب ــل وج دلای

تجهیــزات پیشــرفته تری دارد.



ـــب  ـــیدکننده مناس ـــل اکس ـــتفاده از عوام ـــا اس ـــد ODS ب ـــت جام ـــا روش کاتالیس ـــی ب گوگردزدای
ـــت. ـــه اس ـــامل دو مرحل ـــد ش ـــن فراین ـــرد. ای ـــورت می پذی ـــع ص ـــتخراج مایع-مای ـــه اس و در ادام

ــار توســـط شرکـــت ســـامیار    کاتالیســـت مـــورد اســـتفاده در ایـــن فراینـــد، بـــرای اولیـــن بـ
ـــه  ـــد آن هیچگون ـــوده و در تولی ـــا ب ـــه آلومین ـــر پای ـــت ب ـــن کاتالیس ـــت. ای ـــده اس ـــنتز ش ـــد و س تولی
ـــا  ـــه احی ـــاز ب ـــدم نی ـــت ع ـــن کاتالیس ـــای ای ـــدارد. از مزای ـــود ن ـــور وج ـــارج از کش ـــه خ ـــتگی ب وابس

ـــت. ـــال اس ـــج س ـــا پن ـــه ت ـــن س ـــت بی ـــن کاتالیس ـــر ای ـــن عم ـــت. همچنی اس

ـــا  ـــیون HDS را دارد ام ـــه روش هیدروژناس ـــی ب ـــد گوگردزدای ـــداث واح ـــی اح ـــامیار توانای ـــم س ،  تی
ـــی  ـــرد زدای ـــا روش گوگ ـــم م ـــدک تی ـــادی ان ـــه اقتص ـــالا و صرف ـــذاری ب ـــرمایه گ ـــه س ـــل هزین ـــه دلی ب

ـــت. ـــوده اس ـــن روش نم ـــزی ای ـــتی را جایگ کاتالیس

نـــفـــتـــا
Naphtha

روش آزمون :

مقدار گوگرد  قبل از فرایند :

مقــدار گوگــرد بعد از فرایند :

مقدار گوگرد  قبل از فرایند :

مقــدار گوگــرد بعد از فرایند :

مقدار گوگرد  قبل از فرایند :

مقــدار گوگــرد بعد از فرایند :

مقدار گوگرد  قبل از فرایند :

مقــدار گوگــرد بعد از فرایند :

2400 ppm

≤ 10 ppm

3500 ppm

≤ 50 ppm

5300 ppm

≤ 100 ppm

42000 ppm

≤ 4500 ppm

روش آزمون :

روش آزمون :

روش آزمون :

INSO 8402
ASTM D4294

INSO 8402
ASTM D4294

INSO 8402
ASTM D4294

INSO 8402
ASTM D4294

گازوئیل
Gasoline

نـــفـــت سفـــید
Kerosene

مازوت
Mazut

گوگردزدایی بهینه توسط کاتالیست هتروژن :

: HDS مقایسه گوگرد زدایی کاتالیستی سامیار و گوگردزدایی

نیاز به هیدروژن

فشار

دما

هزینه سرانه

قابلیت دمونتاژ و جابجایی واحد

تاثیر روی عدد اکتان و ستان

بله

100 بار

300 تا 400 درجه سانتی گراد

20 تا 30 دلار به ازای هر تن

ندارد

دارد

خیر

3 تا 5 بار

کمتر از 80 درجه سانتی گراد

5 تا 10 دلار به ازای هر تن

دارد

ندارد

HDS - روش ســامیــارروش مرسوم















خدمات سامیار
SAMYAR SERVICE



خدمات پیش از فروش
حضور مشاوران اختصاصی

شناســایی نیازهــای مشــتری و ارائــه 
پیشــهادات مهنــدسی شــده 1

2

3

دعـوت مشـتریان برای بازدیـد از مجموعه 
سـامیار و معرفی کامـل فرایند

با توجــه بــه نیازهــا و شرایــط مشــتری تیــم 
ســامیار برنامه هــای مــالی و تکنولــوژی 

ویــژه ای را پیشــهاد می دهــد.



ارائه پیشرفت کار بصورت هفتگی

امکان نظارت مشتری بر تمامی مراحل 
بارگیری حمل و تخلیه تجهیزات وجود 

خواهد داشت.

جملــه  از  مهنــدسی  مــدارک  آماده ســازی 
اســتراکچر  و  فونداســیون  نقشــه  جانمایــی 
ــل  ــزات و تحوی ــاژ تجهی ــه مونت ــن نقش همچنی
ــب ــت در نص ــور سهول ــه منظ ــتری ب ــه مش آن ب

هماهنگی با مشتری جهت آماده سازی 
مقدمات نصب به منظور  و راه اندازی در 

زمان کوتاه تر

با توجه به درخواست مشتری قبل از 
بارگیری همه اقلام به تایید مشتری 

خواهد رسید. 

خدمـــات
حین انجام پروژه

خدمـــات
پس از فــروش

همراه با مشاور اختصاصی پروژه
همراه با مشاور و مهندس پس از فروش

مهندســان شــرکت ســامیار تمامــی مراحــل 
نصــب و راه انــدازی را پشــتیبانی می کننــد.

.1

.2

.3

.4

 آمــوزش حرفــه ای و تخصصــی بــه نیروهــای 
کارفرمــا ارائــه خواهــد شــد.

 ادامــه ارتبــاط بــا مشــتری بــه منظــور اطلاع 
از شــرایط تجهیــزات و رفــع خطاهــای احتمالی

بــا بهره بــرداری  ارائــه فایل هــای مرتبــط 
بهینــه از سیســتم، فایــل هــای مربــوط بــه 
نگهــداری از سیســتم و بــه روز رســانی تجهیــزات 
بــر اســاس دانــش  جدیــد به منظــور حفــظ قدرت 

ــتری ــت مش رقاب

ــه  ــت ب ــا کیفی ــی ب ــات یدک ــن قطع تامی
منظــور کارکــرد دائمــی خــط تولیــد

.5



خدمـــات ویژه

آموزش و آشنایی پرسنل با فرآیند

سیستم تضمین تامین قطعات : تحویل در 
کوتاه ترین زمان

و  کنتـرل  روزه:  یـک  پاسـخگویی  سیسـتم 
عیب یابـی ظـرف 24 سـاعت تکمیـل می شـود.

سیســتم نظــارت پــروژه: پــروژه تحت نظــر مدیر 
ــادی،  ــع م ــن مناب ــود. همچنی ــد ب ــروژه خواه پ
ــن  ــی و تامی ــای فن ــی، راهنمایی ه ــع مال مناب

ــد. ــه می دهن ــات را ارائ ــی خدم ــوازم جانب ل

1

تضمین کیفیت

تعمیر و نگهداری

3

ارتباط کارآمد

2

دقیق و منظم

4

ســامانه پاســخگویی یــک روزه: پرســنل خدماتی 
پــس از درخواســت مشــتری، ظــرف مــدت یــک 

روز بــا مشــتری تمــاس خواهنــد گرفــت.

پیگیری و بازرسی از پروژه بصورت منظم

راهنمایی برای ارتقاء فرایند

دعوت از مشتریان برای کنفرانس ها و سمینار

مکانیزم خدمـــات

یت خدمـــات روش مدیر



درگاه های ارتباطی
CONTACT US



دفتر مرکزی : اصفهان، شهرک علمی و تحقیقاتی اصفهان، ساختمان ابوریحان، واحد231

واحد تحقیق و توسعه: اصفهان، شهرک علمی و تحقیقاتی اصفهان، مجتمع کارگاهی تلاش

مجموعه ساخت و تولید: تهران، شهرک صنعتی چهاردانگه، شهرک صنعتی سهند
سهند 9، فرعی دوم شمالی پلاک838/1

دفتر مرکزی

مجموعه ساخت و تولید

واحد تحقیق و توسعه


