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شــرکت صنعــت آفریــن ســامیار یــک شــرکت دانــش محــور جــوان اســت کــه در حــوزه 
ی طراحــی، ســاخت تجهیــزات، اجــرای EPC ، صنایــع نفــت، پتروشــیمی و شــیمیایی تخصــص 
ــق و  ــه تحقی ــر پای ــی ب ــوآوری صنعت ــر "ن ــود ب ــیس خ ــدای تاس ــامیار از ابت ــرکت س دارد. ش
ــا  ــه دســتاوردهای چشــمگیری رســیده اســت. ب توســعه" تمرکــز داشــته و در حــال حاضــر ب
ــواد  ــد م ــه تولی ــد و هزین ــوط تولی ــدازی خط ــاخت و راه ان ــه س ــانیار هزین ــتاوردهای س دس
شــیمیایی بــه شــدت کاهــش یافتــه اســت. شــرکت ســانیار دانــش فنــی خطــوط تولیــد را بــه 
شــکل انحصــاری و غیــر آن، در اختیــار مشــتریان خــود قــرار می‌دهــد. مــا ارائــه راه‌حل‌هــای 
مهندســی شــده در تولیــد مــواد شــیمیایی و بهینــه ســازی خطــوط تولیــد را ماموریــت خــود 
می‌دانیــم و بــا نــوآوری از طریــق تحقیــق و توســعه، خدماتــی رضایــت بخــش و بــه روز بــه 

ــم. ــه می‌دهی ــود ارائ ــتریان خ مش

ین سامیار معرفی شرکت صنعت آفر

0102

هیئت مدیره

ساختار سازمانی سامیـــار

مدیر عامل

واحد فنی و مهندسی

فروش خدمات مهندسیتحقیق و توسعه

فروش مواد شیمیایینصب و اجرا

فضای مجازیطراحی و ساخت

واحد مالیواحد بازرگانیواحد اداری
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• بومی‌سازی دانش فنی محصولات شیمیایی خارجی	

• توسعه دانش فنی و بهبود کیفیت مواد شیمیایی	

• ارائه روش های جداسازی مواد شیمیایی با تلفیق شبیه‌سازی فرآیندهای شیمیایی و آزمایشگاه	

ماموریت سـامیار مشـاوره، طراحی و سـاخت تجهیزات و نیز اجرای پروژه‌های پیچیده‌ی نفتی، پتروشـیمیایی 
و شـیمیایی بـا کیفیـت بسـیار بـالا اسـت. ارائـه راه حـل هـای مهندسـی شـده در تولیـد مـواد شـیمیایی و 
بیوتکنولوژیکـی و نیـز بهینـه سـازی خطـوط تولیـد تخصـص سـانیار اسـت. تیـم سـانیار در تلاش اسـت تـا با 

نـوآوری از طریـق تحقیـق و توسـعه، خدماتـی رضایـت بخـش و بـه روز بـه مشـتریان خود ارائـه دهد.

استراتژی توسعه شرکت سامیــار

یت مامور

خدمات شرکت

روند تولید محصول وارداتی مشابه نمونه خارجی
برای اولین بار در ایران

)از صفر تا صد طراحی، ساخت و راه‌اندازی(

1. طراحی تجهیزات و فرآیند صنایع نفت، گاز، پتروشیمی و شیمیایی
2. ساخت تجهیزات )راکتور، برج تقطیر، کوره، مبدل حرارتی، اسکرابر و ...(

EPC 3. اجرای پروژه ساخت کارخانه های صنایع نفت، گاز، پتروشیمی و شیمیایی به صورت

شبیه سازی فرایند تست آزمایشگاهی

اجرا در مقیاس صنعتیطراحی و ساخت
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مجــوزات و گواهینامه‌های شرکت ســامیار
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با توجه به اهمیت بالای بهینه‌سازی فرآیندها در صنایع نفت، پتروشیمی 
و شیمیایی به‌منظور بهبود کارایی وکاهش هزینه‌ها، شرکت ما با تکیه بر 
تجربه و دانش فنی، خدماتی جامع در زمینه طراحی و بهینه‌سازی فرآیندها 
ارائه می‌دهد. در این راستا، عوامل کلیدی موثر در طراحی فرآیند شامل 

موارد زیر می‌باشند:
۱. چیدمان تجهیزات: انتخاب و چیدمان بهینه تجهیزات و واحدهای 
نیازهای عملیاتی و مکانی، به‌منظور افزایش  با در نظر گرفتن  فرآیندی 

بهره‌وری و کاهش مدت زمان تولید.
و  نوع  انتخاب  راکتورها:  بازدهی  افزایش  و  بهینه‌سازی   .۲
و  منابع  از  استفاده  حداکثر  جهت  راکتورها  عملیاتی  شرایط  بهینه‌سازی 

کاهش ضایعات و هزینه‌های اضافی.
۳. بهینه‌سازی مصرف انرژی: استفاده از تجهیزات با بازدهی بالاتر، 

بهینه‌سازی فرآیندهای حرارتی، و ارائه راهکارهایی با هدف کاهش مصرف انرژی و هزینه‌های مربوط به آن.

تیم متخصص ما با دانش و تجربه در زمینه مهندسی فرآیند و بهره‌گیری از بهترین روش‌ها و فناوری‌های 
مدرن، آماده ارائه راهکارهایی به منظور بهبود کارایی و بهینه‌سازی فرآیندها به مشتریان خود می‌باشد.

0708

شبیه‌سازی فرآیند، یکی از ابزارهای بسیار حیاتی در صنایع شیمیایی و نفتی است. این ابزار امکان ارزیابی 
دقیق و جامع عملکرد تجهیزات مختلف را در فرآیندهای صنعتی فراهم می‌کند. از طریق ابزارهای شبیه‌سازی،  
میتوان ابعاد و ویژگی‌های تجهیزات را با دقت بررسی و فرآیندها را بهینه‌سازی کرد. به این ترتیب، از انرژی‌ها 

و منابع به بهترین شکل ممکن استفاده می‌شود و کارایی فرآیندها به حداکثر می‌رسد.

فرآینـد،  هـر  بـرای  صنعتـی  تجهیـزات  بهینـه  طراحـی 
اساسـی‌ترین عامـل در بهبـود کارایـی و سـودآوری آن واحـد 
میباشـد.. تیـم مهندسـی مـا بـا بهره‌گیـری از نرم‌افزارهـای 

: ماننـد  پیشـرفته  مهندسـی 
 Plus ASPEN، Elite PV، Hysys ASPEN و EDR 

و  جهانـی  هـای  اسـتاندارد  بـا  مطابـق  بهینـه،  تجهیزاتـی 
حداکثـر بهـره وری را بـرای مشـتریان خـود طراحـی میکننـد. 
تجهیزاتـی شـامل مخـازن تحـت فشـار و خلاء، راکتورهـای 
شـیمیایی و پتروشـیمیایی، برج‌های تقطیر و آکنده، ریبولرها، 
و  هواخنـک،  و  خنـک  آب  حرارتـی  مبدل‌هـای  کندانسـورها، 

می‌شـود. نفتـی  صنایـع  صنعتـی  کوره‌هـای 
ایـن نرم‌افزارهـا بـه مـا امـکان می‌دهنـد تـا طراحـی دقیق 
و مطابـق بـا نیازهـای فرآیندهـای مختلـف را انجـام دهیم و 
بـه مشـتریان خـود راهکارهایـی بـرای کارایـی و بهـره‌وری بالا 

دهیم.  ارائـه 

طــراحی فــرایــنــد

شبیه‌سازی فــرایــنــد

طــراحی تجهــیــــزات
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ینگ پمپ طراحی خطوط لوله، سایز
و پایپینگ واحدهای نفتی، پتروشیمی و شیمیایی

PLC تدوین فلسفه کنترل
برای واحدهای مواد شیمیایی و نفتی

یکـی از عوامـل مهـم در طراحـی واحدهـای صنعتی، طراحــی خطــوط لولــه اسـت. طراحی خطوط 

لوله،تاثیـر بسـزایی در میـزان سـوددهی یـک خـط تولیـد دارد به گونـه ای که یک طراحی مناسـب و 

استاندارد،میتواند میزان مصرف انــرژی را تــا 20 درصــد کاهــش دهد وهمچنیــن هزینــه هــای 

تعمیـــر و نگهـــداری از خـــط تولیــد تــا 60 درصـد قابـل کاهـش خواهـد بــود. تیـم متخـصص 

ســامیار طراحــی هــای خـود را بـا اسـتفاده از اسـتاندارد هــای شـرکت SHELL و TOTAL  که از 

شـرکت‌های پیشـرو در زمینـه‌ی طراحـی تجهیـزات صنعتـی و خطـوط لوله هسـتند انجـام می‌دهد.

فلســفه کنتــرل قلــب تپنــده‌ی یــک سیســتم کنتــرل اتوماتیــک اســت. سیســتم اتوماســیون 

ــا 70 درصــد کاهــش دهــد.  ــد هزینــه نیــروی انســانی یــک واحــد تولیــدی را ت حرفــه‌ای مــی توان

ــت  ــود.  کیفی ــک می‌ش ــر نزدی ــه صف ــا ب ــتم ه ــن سیس ــانی در ای ــروی انس ــای نی ــن خط همچنی

یکســان محصــول تولیــدی و پیوســتگی تولیــد از نتایــج سیســتم اتوماســیون حرفــه ای اســت.

طراحی سه بُعدی
شبیه‌سازی  و  مدل‌سازی  برای  که  است  قدرتمند  بسیار  ابزار  یک  صنعتی  واحدهای  بعدی  سه  طراحی 
واحدهای تولیدی در صنایع نفتی و شیمیایی به کار می‌رود. این نوع طراحی امکاناتی چون بهینه‌سازی حجم 
پایپینگ، ساخت مدل‌های دقیق واحدهای صنعتی، و حتی آموزش نیروهای جدید را فراهم می‌کند. شرکت 
واحدهای  از  دقیقی  طراحی‌های    ،PDMS مانند  بعدی  سه  مدل‌سازی  نرم‌افزارهای  از  استفاده  با  سامیار 
تولیدی ایجاد کرده و عملکرد آنها را بهبود میبخشد. به کمک این نوع طراحی، قادر خواهیم بود مشکلات 

احتمالی را پیش‌بینی و اصلاح کرده و در نهایت، بهره‌وری و کیفیت فرآیندهای تولیدی را بهبود ببخشیم.
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ــع نفــت، پتروشــیمی و شــیمیایی هســتند کــه  مخــازن تحــت فشــار و خــاء، ابزارهــای اساســی در صنای
ــد.  ــه کار می‌رون ــیمیایی ب ــای ش ــات و محلول‌ه ــا، مایع ــه گازه ــواد از جمل ــواع م ــازی ان ــرای ذخیره‌س ب
طراحــی بهینــه ایــن مخــازن از اهمیــت بســزایی برخــوردار اســت، زیــرا تأثیــر زیــادی بــر کیفیــت و کارایــی 

ــند. ــت می‌باش ــز اهمی ــیار حائ ــی بس ــر ایمن ــن از نظ ــد و همچنی ــی دارن ــای صنعت فرآینده
گـروه سـامیار بـا بهره‌گیـری از تخصـص و تجربـه مهندسـی، مخـازن تحـت فشـار و خلاء را بـا اسـتفاده از 
رویکردهـای مـدرن و اسـتفاده از نرم‌افزارهـای مهندسـی پیشـرفته ماننـد PV Elite و COMPRESS طراحی 
و اجـرا می‌نماییـم. ایـن طراحی‌هـا، علاوه بـر بهبـود کارایـی و کیفیـت فرآیندهـا، بـه ارتقـاء سـطح ایمنی و 

کاهـش ریسـک‌های ناشـی از فشـار و خلاء نیـز می‌پـردازد.

ــع  ــتفاده در صنای ــورد اس ــای م ــواع راکتوره ــاخت ان ــدی در س ــا توانمن ــامیار ب ــی س ــم مهندس تی
ــه‌ای و راکتورهــای  نفــت، گاز، پتروشــیمی و شــیمیایی)انواع راکتورهــای کاتالیســتی، راکتورهــای لول

همــزن دار بــا همزن‌هــای مغناطیســی یــا 
شــفت دار مکانیکــی( موفــق بــه طراحــی و 
ســاخت تجهیــزات مقــاوم دربرابــر خوردگــی 
ــده  ــیمیایی ش ــی و ش ــای مکانیک ــیب ه و آس
اســت کــه ایــن ویژگــی موجــب افزایــش طــول 
ــی  ــن طراح ــود. همچنی ــزات  میش ــر تجهی عم
ــش  ــدف افزای ــا ه ــده، ب ــدی ش ــطوح آب‌بن س
ــی و  ــود ایمن ــد، بهب ــات تولی ــرعت در عملی س
کاهــش ریســک‌های مربــوط بــه فشــارها و 
ــن،  ــی، همچنی ــن طراح ــاء همــراه اســت. ای خ
فضــای بیشــتری را بــرای اســتفاده از نازل‌هــای 
ــی  ــری در کارای ــش انعطاف‌پذی ــر و افزای بزرگت
ــن  ــد. ای ــاد می‌کن ــواد ایج ــم‌زدن م ــگام ه هن
ویژگی‌هــا باعــث شــده اســت کــه ســامیار بــه 
ــد  ــوان یکــی از پیشــگامان در صنعــت تولی عن

شــناخته شــود.

مخازن تحت فشار و خلاء

راکتور تحت فشار و خلاء

1112
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شرکت صنعتی آفرین سامیار به عنوان یک مجموعه تولیدی و ساخت تخصصی، توانایی ساخت انواع 
برج‌های تقطیرسینی دار، با سینی‌های متنوع از جمله Tray Sieve، Tray Valve و Cap Bubble را دارا 
می‌باشد. علاوه بر این، این شرکت قادر به تولید برج‌های تقطیر پکینگ با مجموعه‌ای متنوع از پرکن‌ها 

از جمله رینگ‌های راشیگ، پال رینگ و پکینگ‌های منظم است. 

در صنایـع نفتـی، خوراک‌هـا به سـه قسـمت مختلف آب، نفت و بخار تقسـیم می‌شـوند. جدا کردن 
ایـن سـه فـاز از یکدیگر از اهمیت بسـیاری برخوردار اسـت و برای این منظـور از جداکننده‌های دوفازی 
و سـه فـازی اسـتفاده می‌شـود. در طراحـی ایـن جداکننده‌هـا، معیارهـای مختلفـی از جملـه میـزان 
آب در مخلـوط بـا نفـت، میـزان آب در مخلـوط بـا بخـار و دیگـر پارامترهـای مرتبـط، نقـش مهمی و 
تاثیرگـذاری دارنـد. جهـت جداسـازی آب از مخلوط‌هـای نفتـی و بخـار، از روش‌هـای خـاص و مهندسـی 

اسـتفاده می‌شـود تـا بـه بهترین شـکل ممکـن محصول جـدا گردد.

مبدل‌های حرارتی پوسته و لوله طراحی و ساخته شده توسط شرکت سامیار به عنوان راهکاری ایده‌آل 
نیازهای مختلف صنایع محسوب می‌شوند. این مبدل‌ها کاربرد های  متنوعی در صنعت  برای تأمین 
دارند. شرکت سامیار توانسته با بهره گیری از دانش فنی و طراحی مهندسی، مبدل هایی با بیشترین 
کارایی و مطابق استاندرد به مشتریان ارائه ‌دهد. از دیگر ویژگی های این مبدل هاطراحی انعطاف پذیر 
است که امکان مدیریت فشار و دماهای مختلف و همچنین استفاده از انواع گسترده‌ای از سیالات و 

گازها را فراهم می‌کند.

برج‌های تقطیر و سینی‌دار و آکنده

جدا کننده‌های دو فازی و سه فازی مبدل‌های حرارتی

اصلـی  فرآیندهـای  پالایشـگاه‌ها،  در 
تبخیـر  گاهـی  و  گرم‌کـردن  نیازمنـد 
مسـتقیم  کوره‌هـای  در  هیدروکربن‌هـا 
هسـتند. کوره‌هـای پالایشـگاهی با توجه 
بـه نیازهـای فرآیند، با فشـارهای متغیر 
بیـن 0.05 تـا 150 بـار و دماهـای بیـن 
طراحـی  سـانتیگراد  درجـه   900 تـا   200
انـواع  سـامیار  شـرکت  می‌شـوند. 
 3 ظرفیـت  از  پالایشـگاهی  کوره‌هـای 
را  مـگاوات   100 از  بیـش  تـا  مـگاوات 
عرضـه می‌نمایـد. ایـن کوره‌هـا شـامل 
سـلولی، جعبه‌ای، دو سلولی و استوانه‌ای 

می‌باشـند.

کوره‌های صنعتی
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دربـاره فراینـد : فرآینـد پالایـش نفـت خـام و تبدیل آن بـه محصولات با ارزش به صورت پیوسـته 
طراحـی شـده اسـت  ویژگـی اصلـی آن هـدر رفـت کـم و تولیـد محصول بـا  نقطـه جوش و دانسـیته 

اسـتاندار در مقایسـه بـا روش‌های معمولی می‌باشـد.
در ایـن فرآینـد،  اکثرمـواد مـورد نیـاز جهـت انجـام فراینـد بازیافت می‌شـوند تـا سـرمایه‌گذاری‌ها 
بـه حداقـل رسـیده و بازدهـی افزایـش یابـد. ایـن فرآیند بـا اسـتفاده از روش‌هـای کنترلی بـه صورت 
کاملاً خـودکار انجـام می‌شـود و تجهیزات بر اسـاس اصول و اسـتاندارد های دنیا طراحی شـده اسـت. 
پـس از پیش‌بینـی سـودآوری بسـیار قابل توجه نسـبت بـه روش‌های معمـول، واحـد گوگردزدایی نیز 
بـرای تولیـد محصـولات نفتـی در نظـر گرفتـه شـده اسـت کـه در صورت نیـاز می‌تـوان آن را بـه واحد 

اصلـی اضافـه کـرد و ارزش محصـولات تولیـدی را بـا کمترین هزینـه افزایش داد 

مراحـل فراینـد : نفـت ابتـدا از فیلترهـای جداکننـده عبـور کـرده و به کـوره وارد می‌شـود تا دمای 
آن بـه حـدود ۴۰۰ درجه سلسـیوس برسـد و به سـیال دو فاز تبدیل شـود. سـپس این جریـان وارد برج 
تقطیـر اول می‌شـود و محصـولات از بخش‌هـای بـالا و پاییـن آن جـدا می‌شـوند. برخـی از محصـولات 
بالایـی بـه بـرج بازگردانـده می‌شـوند و بقیه به مخازن ذخیره فرسـتاده می‌شـوند. محصـول پایین برج 
اول بـه بـرج دوم منتقـل شـده و جریـان پاییـن برج پـس از کاهـش دمـا وارد مخازن ذخیره می‌شـود. 
جریـان بـالای بـرج نیـز به دو قسـمت تقسـیم شـده و بخشـی از آن به مخـازن ذخیره می‌شـود و بقیه 
بـا جریـان بـالای بـرج اول ترکیب شـده و محصولات فـرار مجدداً بازیافت می‌شـوند. گاز‌هـای غیرقابل 

مصـرف نیـز در واحـد فلر مصرف می‌شـوند.

1516

پالایش نفت خام

مزایای ساخت پالایشگاه با سامیار

انعطاف پذیری خوراک ورودی
به دلیل مشکلات تهیه و تنوع مواد خام

سرمایه گذاری کم و سود بالا

یع سرمایه بازگشت سر
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ـــت  ـــدر رف ـــه ه ـــت ک ـــده اس ـــی ش ـــوی طراح ـــه نح ـــات گازی ب ـــش میعان ـــاره فراینـــد : پالای درب
ـــه  ـــی در چرخ ـــط بازیاب ـــد توس ـــی فرآین ـــواد مصرف ـــی از م ـــیده و برخ ـــل رس ـــه حداق ـــواد ب ـــرژی و م ان
ـــام  ـــودکار انج ـــاً خ ـــورت کام ـــه ص ـــد ب ـــن فراین ـــوند. ای ـــده می‌ش ـــاز گردان ـــد ب ـــه فرآین ـــد ب تولی
ـــوع  ـــن موض ـــه ای ـــود ک ـــرل میش ـــرفته کنت ـــی پیش ـــتم‌های کنترل ـــتفاده از سیس ـــا اس ـــود و ب می‌ش
ـــی  ـــزات طراح ـــود. تجهی ـــی میش ـــای عملیات ـــش خط ـــر و کاه ـــت بالات ـــا، دق ـــش هزینه‌ه ـــبب کاه س
ـــا  ـــی ب ـــی و طراح ـــول مهندس ـــاس اص ـــر اس ـــا ب ـــازن و برج‌ه ـــی، مخ ـــای حرارت ـــد مبدل‌ه ـــده مانن ش

ســـاختاری مطلـــوب تولیـــد می‌شـــوند
ـــه، پیشـــگرم  ـــازن اولی ـــره در مخ ـــس از ذخی ـــات گازی پ ـــد میعان ـــل فراین مراحـــل فراینـــد : مراح
شـــده و وارد بـــرج تقطیـــر می‌شـــود در مرحلـــه بعـــد بـــا توجـــه بـــه تعـــداد برش‌هـــای مـــورد 
ـــازن  ـــه مخ ـــدی ب ـــول تولی ـــت محص ـــود. در نهای ـــتفاده می‌ش ـــف اس ـــر مختل ـــای تقطی ـــاز از برج‌ه نی

ـــردد. ـــل می‌گ ـــی منتق ـــره نهای ـــازن ذخی ـــه مخ ـــپس ب ـــه و س اولی

پالایش میعانات گازی

مزایــای پالایــش با ســـامـــیار

یابی ترکیبات امکان باز
با نقطه جوش کمتر از 60 درجه سانتیگراد

افزایش ظرفیت بهره برداری

یع راه اندازی سر

30 درصد کاهش مصرف انرژی

یع خطای اپراتوری یا ابزار دقیق پوشش سر

ایمنی و توانایی مهار آتش سوزی
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واحد کرکینگ، وکیوم باتم و مازوت
به منظور تولید گازوئیل

دربـــاره فراینـــد : کرکینـــگ موضـــوع یکـــی از فرایندهـــای مهـــم بـــرای ایجـــاد ارزش افـــزوده 
ـــش از  ـــم شـــرایط واکن ـــا تنظی ـــن ســـامیار ب در صنعـــت نفـــت اســـت. شـــرکت صنعـــت آفری

جملـــه شـــرایط راکتـــور دمـــا، فشـــار و افزودنـــی بـــه تولیـــد حداکثـــر محصـــول و حداقـــل هـــدر 

ـــوراک  ـــه خ ـــد ب ـــن فراین ـــد شـــده در ای ـــر محصـــولات تولی ـــه اســـت. مقادی ـــت دســـت یافت رف

ـــن  ـــول ای ـــه محص ـــت ک ـــوان گف ـــی می‌ت ـــور کل ـــه ط ـــا ب ـــادی دارد ام ـــتگی زی ـــه وابس اولی

ـــا و ۵ درصـــد کک  ـــد حـــدود ۶۰ درصـــد گازوئیـــل، ۲۰ درصـــد نفـــت ســـفید، ۱۰ درصـــد نفت فراین

ـــت.  ـــوژی اس متال

ویژگی واحدهای
احداث شده

سیستم ایمنیهدر رفت اندک

راکتور واکنش

برج های پالایش

فیلترهای نهایی

تولید سوختسیستم اتوماتیک
درون واحد

بخش‌های واحد کرکینگ
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گوگردزدایی
از میعانات گازی، هیدروکربن‌های سبک و سنگین و حلال‌ها

ـــا  ـــک روش ب ـــوان ی ـــه عن ـــد را ب ـــت جام ـــیله کاتالیس ـــه وس ـــی ب ـــرد زدای ـــاوری گوگ ـــامیار فن ـــرکت س ش

ـــق و توســـعه  ـــس از تحقی ـــدا پ ـــدک توســـعه داده اســـت. در ابت ـــه ســـرانه ان ـــن و هزین ســـرمایه‌گذاری پایی

تخصصـــی، کاتالیســـت مناســـب بـــرای ایـــن فرآینـــد بـــر پایـــه آلومینـــا تولیـــد شـــد. در رونـــد گوگـــرد زدایـــی 

 ســـوخت و مـــاده کمکـــی وارد راکتـــور کاتالیســـتی بســـتر ثابـــت می‌شـــود. تکنولـــوژی طراحـــی ایـــن راکتـــور بـــه

ــاره  ــی اشـ ــاده کمکـ ــود. مـ ــام شـ ــل انجـ ــور کامـ ــه طـ ــتاتیک بـ ــاط اسـ ــه اختـ ــت کـ ــه ای اسـ گونـ

شـــده می‌توانـــد شـــامل مـــواد مختلفـــی از جملـــه انـــواع اســـیدها و برخـــی از گـــروه بازهـــا باشـــد. 

ــی از  ــواد خروجـ ــود. مـ ــم شـ ــد تنظیـ ــاوت بایـ ــای متفـ ــوخت هـ ــرای سـ ــش بـ ــان واکنـ ــا و زمـ دمـ

راکتـــور وارد دکانتـــور میشـــود کـــه فـــاز آبـــی غنـــی از گوگـــرد و فـــاز آلـــی گوگـــرد زدایـــی شـــده در 

آن از یکدیگـــر جـــدا می‌شـــود. یکـــی از نوآوری‌هـــای ویـــژه‌ای کـــه در ایـــن فرآینـــد اســـتفاده 

ــه  ــه هزینـ ــت کـ ــه اسـ ــتی ثانویـ ــتر کاتالیسـ ــیله بسـ ــه وسـ ــی بـ ــاده کمکـ ــای مـ ــت احیـ شده‌اسـ

ـــاز ـــامل ف ـــه ش ـــور ثانوی ـــی از راکت ـــواد خروج ـــد. م ـــی ده ـــش م ـــدت کاه ـــه ش ـــد را ب ـــن فراین ـــرانه ای  س

آلـــی غنـــی از گوگـــرد بـــا حجـــم بســـیار کـــم و فـــاز آبـــی غنـــی از مـــاده کمکـــی احیـــا شـــده اســـت. ترکیبـــات 

گوگـــردی همـــواره از اصلی‌تریـــن معضـــات واحدهـــای پالایشـــگاهی و پتروشـــیمی و پتروپالایشـــگاهی 

بـــوده و ناتوانـــی در حـــذف آن مشـــکلات فراوانـــی را بـــرای صنایـــع به‌وجـــود آورده‌اســـت. یکـــی از 

نوآوری‌هـــای ویـــژه‌ای کـــه در ایـــن فراینـــد اســـتفاده شده‌اســـت، احیـــای مـــاده کمکـــی به‌وســـیله 

بســـتر کاتالیســـتی ثانویـــه اســـت کـــه هزینـــه ســـرانه ایـــن فراینـــد را بـــه شـــدت کاهـــش می‌دهـــد. 

ـــی  ـــاز آب ـــم و ف ـــیار ک ـــم بس ـــا حج ـــرد ب ـــی از گوگ ـــی غن ـــاز آل ـــامل ف ـــه ش ـــور ثانوی ـــی از راکت ـــواد خروج م

ـــت. ـــده اس ـــا ش ـــی احی ـــاده کمک ـــی از م غن

گوگردزدایی بهینه توسط کاتالیست هتروژن : 
ــا اســتفاده از عوامــل  ــا روش کاتالیســت جامــد ODS ب ــی ب گوگردزدای
اکســیدکننده مناســب و در ادامــه اســتخراج مایع-مایــع صــورت می‌پذیرد. 
ایــن فراینــد شــامل دو مرحلــه اســت. کاتالیســت مــورد اســتفاده در ایــن 
ــد و ســنتز شــده  ــار توســط شــرکت ســامیار  تولی ــن ب ــرای اولی ــد، ب فراین
اســت. ایــن کاتالیســت بــر پایــه آلومینــا بــوده و در تولیــد آن هیچگونــه 
ــت  ــن کاتالیس ــای ای ــدارد. از مزای ــود ن ــور وج ــارج از کش ــه خ ــتگی ب وابس
عــدم نیــاز بــه احیــا اســت. همچنیــن عمــر ایــن کاتالیســت بیــن ســه تــا 

پنــج ســال اســت.

مشکلات گوگرد

مشکلات
یست محیطی ز

خوردگی
تجهیزات

غیرفعالسازی
کاتالیست ها
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پالایش روغن مستعمل )روغن سوخته(

ــه  ــن ســوخته ب ــه‌ی روغ ــرای تصفی ــی شــده شــرکت ســامیار ب دربــاره فراینــد : سیســتم طراح
ــد پیشــرفته اســت  ــک فرآین ــن روش ی ــم تحــت خــاء می‌باشــد. ای ــگ فیل روش جداســازی فالین
کــه از فشــار و دمــای کنتــرل شــده در محیطــی بــدون حضــور هــوا یــا خــاء بــرای جداســازی مــواد 

ــد. ــتفاده می‌کن ــن اس ــف در روغ مختل
مراحل فرایند

ــری شــده و  ــه، روغــن ســوخته بارگی ــن مرحل ــوراک و جداســازی ذرات جامــد: در ای ــری خ 1. بارگی
ســپس ذرات جامــد ریــز جــدا می‌شــود تــا خــوراک یکنواخــت شــود و بــرای مراحــل بعــدی آمــاده 

میگــردد.
ــت در  ــود رطوب ــدم وج ــا از ع ــود ت ــری وارد می‌ش ــه آبگی ــه مرحل ــوخته ب ــن س ــری: روغ 2. آبگی
آن اطمینــان حاصــل شــود. حضــور رطوبــت می‌توانــد کیفیــت روغــن را تحــت تأثیــر قــرار دهــد، 

ــه بســیار حیاتــی اســت. بنابرایــن ایــن مرحل
3. تقطیــر و سیســتم فیلم‌ریــزان: روغــن پــس از آبگیــری بــه مرحلــه تقطیــر و سیســتم 

ــرود و  ــر می ــا کاهــش فشــار، نقطــه جــوش روغــن پایین‌ت ــه، ب ــن مرحل ــزان مــی‌رود. در ای فیلم‌ری
بخــارات تولیــد شــده جــدا می‌شــوند. ایــن مرحلــه باعــث بهبــود شــفافیت و افزایــش مقاومــت 

ــود. ــیون می‌ش ــر اکسیداس ــن در براب روغ
ــد.  ــود یاب ــت آن بهب ــا کیفی ــش مــی‌رود ت ــه پالای ــه مرحل ــر ب ــس از تقطی ــن پ ــش: روغ 4. پالای
ــت و  ــود کیفی ــرای بهب ــازی ب ــیون و جداس ــد فیلتراس ــی مانن ــای مختلف ــه، از روش‌ه ــن مرحل در ای

ــود. ــتفاده می‌ش ــن اس ــازی روغ پاکس
ــق  ــود و طب ــه می‌ش ــی و تصفی ــن بازیاب ــه، روغ ــل تصفی ــس از مراح ــه: پ ــی و تصفی 5. بازیاب

ــود. ــاده می‌ش ــی آم ــرف نهای ــا مص ــاره ی ــتفاده دوب ــرای اس ــه ب ــتانداردهای مربوط اس



راه حل ما کیفیت دانش بنیان است. صنعت آفرین سامیار

تولید متیل استات
راه‌اندازی خط تولید متیل استات با شرکت سامیار ــط  ــدازی خ ــه راه ان ــود را در زمین ــن ســامیار خدمــات خ دربــاره فراینــد : شــرکت صنعــت آفری

تولیــد متیــل اســتات ارائــه می‌دهــد. متیــل اســتات یکــی از مــواد شــیمیایی اســتری اســت کــه در 

صنایــع مختلــف از جملــه صنایــع پلاســتیک، رنگ‌ســازی و مــواد شــیمیایی اســتفاده می‌شــود. بــه 

دلیــل اســتفاده ایــن مــاده بــه عنــوان خــوراک بســیاری از صنایــع مهــم و قابلیــت تجــارت، امــروزه 

تقاضــای ایــن مــاده زیــاد شــده اســت و در نتیجــه راه انــدازی خــط تولیــد متیــل اســتات گزینــه 

مناســبی بــرای ســرمایه گــذاری محســوب می‌شــود. عواملــی ماننــد میــزان راندمــان خــط تولیــد، 

تولیــد محصــول بــا کیفیــت، درصــد خلــوص متیــل اســتات، ارائــه قیمــت رقابتــی و... از عوامــل 

مهمــی اســت کــه ســرمایه گــذاران بــرای موفقیــت در ایــن زمینــه بایــد بــه آنهــا توجــه کننــد.
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فنـاوری پیشرفتـه: مـا بـا بهره‌گیری از تجهیزات پیشـرفته 
بهینه‌سـازی  کامـل  طـور  بـه  را  اسـتات  متیـل  تولیـد  خـط 
کرده‌ایـم؛ کـه باعـث می‌شـود تـا محصولاتی با کیفیـت بالا و 

بازدهـی بیشـتر تولید شـوند. 

کنرتل کیفیـت دقیـق: بـا اسـتفاده از سیسـتم‌های کنترل 
کیفیت پیشـرفته سـبب شـده اسـت تـا محصول بـا کیفیت 

بـالا و حداکثـر خلوص تولید شـود.

بـازدهی بـالا: فرآیندهـای بهینه‌سـازی شـده و اسـتفاده از 
تکنولوژی‌هـای پیشـرفته در طراحی و سـاخت تجهیزات، باعث 

افزایـش بازدهـی خـط تولید خواهد شـد.

پشـتیبانی فنی: ما از ابتدای مشـاوره تا ارائه طرح توجیهی 
و طراحـی و سـاخت تجهیـزات، همچنیـن نصـب و راه انـدازی 

خـط همراه مشـتری‌هایمان هسـتیم.
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تولید اتیل استات

ویژگی‌های برجسته خط تولید اتیل استات

دربــاره فراینــد : اتیــل اســتات یــک ترکیــب شــیمیایی اســت کــه از ترکیــب اســتیک اســید و 

اتانــول بــه وســیله‌ی فرآینــد استرســاز )Esterification( تولیــد می‌شــود. ایــن ترکیــب بــه دلیــل 

خــواص حــال و آروماتیــک بــه  عنــوان یــک مــاده شــیمیایی مهــم بــه عنــوان حــال در صنایــع 

ــتفاده  ــازی اس ــی و عطرس ــولات غذای ــا، محص ــیمیایی، رنگ‌ه ــواد ش ــع م ــه صنای ــف از جمل مختل

می‌شــود.

مراحل فرایند :

1.تهیه استیک اسید و اتانول به عنوان مواد اولیه

2. آمــاده ســازی تجهیزات)راکتــور اســتر ســاز(، کاتالیــزور اســیدی)معمولا اســید ســولفوریک( و 

سیســتم خنــک کننــده

3. فرآیند تولید محصول )واکنش استر ساز اتانول و استیک اسید درون راکتور(

4. جداســازی محصــولات بــه وســیله تقطیــر آزادتروپــی و بازگردانــدن ترکیبــات واکنــش نــداده 

بــه منظــور افزایــش بازدهــی و کاهــش هزینــه

5. ذخیره سازی محصول
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طراحی و ساخت تجهیزات مطابق 
با استانداردهای بین‌المللی

فرآیند بهینه

ینگ پیشرفته سیستم مانیتور

اجرای خط تولید
بصورت پیوسته و ناپیوسته

بهره‌وری بالا
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تولید الکل اتانول

مزایای احداث
خط تولید اتانول
با شرکت سامیار

دربــاره فراینــد : واحــد طراحــی شــده بــرای تولیــد اتانــول بــه گونــه ای طراحــی شــده اســت کــه 
عــاوه بــر بــه حداقــل رســاندن میــزان هدررفت، بــا اســتانداردهای زیســت محیطــی مطابقــت دارد. 
وجــود واحــد تصفیــه پســاب باعــث شــده عــاوه بــر مرتفــع نمــودن مشــکلات زیســت محیطــی، 
ــن  ــی ای ــال داشــته باشــد. محصــول اصل ــه دنب ــی را ب ــوان محصــول جانب ــاس بعن اســتحصال وین
فراینــد  الــکل 96 درصــد اســت. محصــولات جانبــی ایــن فراینــد بــرای ظرفیــت 10 هــزار لیتــر در روز 
الــکل اتانــول شــامل 500 لیتــر اتانــول مناســب واحدهــای تولیــد اســتر و 15 تــن وینــاس حاصــل 

از تصفیــه پســاب خواهــد بــود.

مراحــل فراینــد : خــوراک مرســوم فراینــد تولیــد اتانــول غالبــا مــاس، دکســتروز، ذرت و گنــدم 
اســت. شکســتن مــواد قنــدی و تبدیــل آن بــه محصولاتــی نظیــر اتانــول و دی اکســید کربــن در 
ــره ســازی  ــی مناســب در مخــازن ذخی ــدا در دمای ــوراک ابت ــرد. خ ــر صــورت مــی پذی ــد تخمی فراین
ــر محــل  ــازن تخمی ــر مــی شــود. مخ ــازن تخمی ــای آن وارد مخ ــم پارامتره ــس از تنظی شــده و پ
انجــام واکنــش هــای زیســتی اســت کــه اتانــول در آن تولیــد مــی شــود. پــس از پایــان واکنــش 
ــدی و  ــتری، آلدهی ــات اس ــه در آن ترکیب ــود ک ــر می‌ش ــای تقطی ــه وارد برج‌ه ــول اولی ــر محل تخمی
فیــوزل اویــل از اتانــول نهایــی جــدا شــده و اتانــول طبــی محصــول نهایــی ایــن واحــد خواهــد بــود. 
تــه مانــده محصــول وارد سیســتم تغلیــظ فالینــگ فیلــم شــده و پــس از بازیابــی آب مصرفــی 

ــد می‌شــود. ــن واحــد تولی ــاس در ای ــی وین محصــول جانب
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یابی بیش از ۹۰ درصد  باز
آب مصرفی

امکان استفاده از خوراک‌های 
مختلف و تولید محصول 

یکنواخت

سیستم اتوماتیک و عدم 
وابستگی به اپراتور

امکان تولید محصول با 
کیفیت صادرات به اروپا
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تولید بوتیل استات

ــه طــور کلــی بوتیــل اســتات از فرآینــد استری‌ســازی بوتانــول و  دربــاره فراینــد : ب
اســید اســتیک تولیــد مــی شــود. بــه دلیــل هزینــه تولیــد بســیار پاییــن تــر، کارخانــه 
هــای جدیــد بوتیــل اســتات معمــولًا از ایــن فرآینــد اســتفاده مــی کننــد کــه همــان 
فنــاوری اســت کــه شــرکت ســامیار ارائــه مــی دهــد. ایــن فرآینــد شــامل چهــار واحــد 
)واحــد تصفیــه مــواد اولیــه، واحــد استریفیکاســیون، واحــد جداســازی محصــول و واحــد 
بازیابــی اســید اســتیک( اســت. ایــن محصــول یکــی از محصــولات بــا ارزش و بســیار 
ــای  ــا فرآینده ــه ب ــت. در مقایس ــتی اس ــی و بهداش ــال آرایش ــت ح ــرد در صنع پرکارب
ــان  ــد جری ــی مانن ــتات دارای مزایای ــل اس ــد بوتی ــرای تولی ــد ب ــد جدی ــوم، فرآین مرس

ــد  ــا 60 درصــد فرآین ــر )50 ت ــد کمت ــه تولی ــر و هزین ــزات کمت ــر، تجهی ــد کوتاه‌ت فرآین
استری‌ســازی( اســت. مصــرف انــرژی کمتــر )فقــط 5 درصد از فرآینــد استریفیکاســیون(؛ 
بهــره بــرداری آســان، هزینــه هــای تعمیــر و نگهــداری کمتــر و هزینــه عملیاتــی کمتــر و 
آلودگــی کمتــر از دیگــر مزایــای ایــن فراینــد اســت. بوتیــل اســتات یــک حلال مرســوم 
ــل  ــه دلی ــا و ... دارد. ب ــا، لاک ه ــواع پوشــش ه ــد ان ــادی در تولی ــرد زی ــه کارب اســت ک
ویژگــی هــای ســازگار بــا محیــط زیســت و ســمیت کــم، مصــرف بوتیــل اســتات در چند 
دهــه اخیــر افزایــش یافتــه اســت. بــه همیــن دلیــل تولیــد ایــن محصــول بــه عنــوان 

یــک ســرمایه گــذاری ســود آور تلقــی می‌شــود.
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شــرکت ســامیار ارائــه دهنــده خطــوط پیرولیــز پیشــرفته بــه منظــور اســتحصال دیــزل 
از لاســتیک و پلیمــر اســت. ایــن فرآینــد دارای مراحــل مختلــف زیــر اســت :

آماده سازی ورودی
در این مرحله، لاستیک‌های استفاده‌شده و بازیافتی به 
وسیله‌ی تجهیزات خاصی خرد می‌شوند تا به ابعاد مناسب 

برای ورود به واحد پیرولیز برسند.

پیرولیز لاستیک ها
 لاستیک‌ها تحت تأثیر حرارت بالا و در محیط خلا قرار می‌گیرند 
و تجزیه و تحلیل می‌شوند. این فرآیند باعث تولید محصولاتی 

مانند گازهای سوختی، مایعات نفتی و کربن سیاه می‌شود.

جداسازی محصولات
محصولات تولید شده از پیرولیز از یکدیگر جدا می‌شوند تا 
جداسازی  شامل  که  بگیرند  قرار  استفاده  مورد  مجزا  طور  به 
گازهای سوختی، مایعات نفتی و کربن سیاه از یکدیگر است.

پالایش و تصفیه محصولات
محصولات تولید شده نیازمند پالایش و تصفیه هستند 
تا از آلاینده‌ها و ناخالصی‌های موجود در آنها پاک شوند. 

کیفیت محصولات نهایی به این عملیات وابسته است.

یافت و استفاده مجدد از محصولات باز
محصولات نهایی پس از پالایش و تصفیه برای استفاده 
مجدد و یا به عنوان مواد اولیه برای تولید محصولات دیگر 

استفاده می‌شوند.

تغذیه ورودی به واحد پیرولیز
لاستیک‌های خرد شده به واحد پیرولیز منتقل می‌شوند. 
این واحد شامل یک راکتور یا واکنش‌گر است که دما و 
فشار مناسب برای انجام فرآیند پیرولیز را فراهم می‌کند.

پیش گرمایش لاستیک ها
لاستیک‌ها به دمایی بالاتر از دمای محیط می‌رسند. دمای 
مناسب لازم برای شروع فرآیند پیرولیز و تجزیه لاستیک‌ها 

در این مرحله فراهم می‌شود.

واحد پیرولیز لاستیک و پلیمر
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تهران )ایران(

پروژه‌های انجام شده توسط شرکت سامیار

امارات

عراق

خراسان رضوی)ایران(

اصفهان )ایران(

بوشهر )ایران(

قم )ایران(

آزربایجان شرقی )ایران(

مرکزی )ایران(

بصره )عراق(

فجیره )امارات(

لرستان )ایران(

1. تــهـــران
2. کــــــــرج

6. قــــم

7. تبریز - بناب

9. اراک

14. بصــــره

13. فجیره

8. خــرم آبـــاد

3. مـشــهــــد

4. اصــفهــان
5. علویــــــــجه

10. بـــوشــهـــر
11. عســلویــه

برخی از پروژه های انجام شده توسط شرکت سامیار
واحدکراکینگ بهینه )تولید گازوئیل از مازوت و لجن های نفتی( به ظرفیت ۲۰ تن در روز•	
واحد تولید حلال از نفت سفید با ظرفیت ۱۰۰ تن در روز•	
واحد پالایش میعانات گازی با ظرفیت ۱۰۰ تن در روز•	
واحد پالایش نفت خام با ظرفیت ۲۰۰ تن در روز•	
واحد پالایش مازوت به وسیله برج وکیوم با ظرفیت ۵۰۰ تن در روز•	
واحد تولید حلال 402 از هیدروکربن سنگین با ظرفیت ۱۰۰ تن در روز•	
واحد گوگرد زدایی از هیدروکربن سبک و سنگین با ظرفیت ۵ تن در روز•	
واحد گوگرد زدایی از مازوت با ظرفیت ۲۵ تن در روز•	
واحد تولید اتانول طبی با ظرفیت ۵۰۰۰ لیتر در روز•	
واحد تولید اتانول طبی با ظرفیت ۲۵۰۰ لیتر در روز•	
واحد تولید تری کلرو اتیلن با راکتور کاتالیستی با ظرفیت ۲۰ تن در روز•	

دانش های توسعه یافته آماده پیاده سازی در مقیاس صنعتی
دانش فنی تولید کُک نفتی•	
	•R134a دانش فنی تولید
	•HF دانش فنی تولید تولید
دانش فنی تولید متیلال با خلوص بیشتر از 99 درصد•	
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خدمات پیش از فروش
حضور مشاوران اختصاصی

شناســایی نیازهــای مشــری و ارائــه 
پیشــهادات مهنــدسی شــده 1

2

3

دعـوت مشتریان برای بازدیـد از مجموعه 
سـامیار و معرفی کامـل فرایند

با توجــه بــه نیازهــا و شرایــط مشــری تیــم 
ســامیار برنامه‌هــای مــالی و تکنولــوژی 

ویــژه‌ای را پیشــهاد می‌دهــد.
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ارائه پیشرفت کار بصورت هفتگی

امکان نظارت مشتری بر تمامی مراحل 
بارگیری حمل و تخلیه تجهیزات وجود 

خواهد داشت.

جملــه  از  مهنــدسی  مــدارک  آماده‌ســازی 
اســراکچر  و  فونداســیون  نقشــه  جانمایــی 
ــل  ــزات و تحوی ــاژ تجهی ــه مونت ــن نقش همچنی
ــب ــت در نص ــور سهول ــه منظ ــری ب ــه مش آن ب

هماهنگی با مشتری جهت آماده‌سازی 
مقدمات نصب به منظور  و راه‌اندازی در 

زمان کوتاه‌تر

با توجه به درخواست مشتری قبل از 
بارگیری همه اقلام به تایید مشتری 

خواهد رسید. 

خدمـــات
حین انجام پروژه

خدمـــات
پس از فــروش

همراه با مشاور و مهندس پس از فروشهمراه با مشاور اختصاصی پروژه

ــل  ــی مراح ــامیار تمام ــرکت س ــان ش مهندس
نصــب و راه انــدازی را پشــتیبانی می‌کننــد.

.1

.2

.3

.4

 آمــوزش حرفــه‌ای و تخصصــی بــه نیروهــای 
ــد. ــد ش ــه خواه ــا ارائ کارفرم

ــه منظــور اطــاع  ــا مشــتری ب ــاط ب  ادامــه ارتب
از شــرایط تجهیــزات و رفــع خطاهــای احتمالــی

ــه  ــرداری بهین ــا بهره‌ب ــط ب ــه فایل‌هــای مرتب ارائ
از سیســتم، فایــل هــای مربــوط بــه نگهــداری از 
سیســتم و بــه روز رســانی تجهیــزات بــر اســاس 
دانــش‌ جدیــد بــه منظــور حفــظ قــدرت رقابــت 

مشــتری

تامیــن قطعــات یدکــی بــا کیفیــت بــه منظــور 
کارکــرد دائمــی خــط تولیــد

.5
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خدمـــات ویژه

آموزش و آشنایی پرسنل با فرآیند

سیستم تضمین تامین قطعات : تحویل در 
کوتاه‌ترین زمان

و  کنتـرل  روزه:  یـک  پاسـخگویی  سیسـتم 
عیب‌یابـی ظـرف 24 سـاعت تکمیـل می‌شـود.

سیســتم نظــارت پــروژه: پــروژه تحت نظــر مدیر 
ــادی،  ــع م ــن مناب ــود. همچنی ــد ب ــروژه خواه پ
ــن  ــی و تامی ــای فن ــی، راهنمایی‌ه ــع مال مناب

ــد. ــه می‌دهن ــات را ارائ ــی خدم ــوازم جانب ل

1

تضمین کیفیت

تعمیر و نگهداری

3

ارتباط کارآمد

2

دقیق و منظم

4

ســامانه پاســخگویی یــک روزه: پرســنل خدماتی 
پــس از درخواســت مشــتری، ظــرف مــدت یــک 

روز بــا مشــتری تمــاس خواهنــد گرفــت.

پیگیری و بازرسی از پروژه بصورت منظم

راهنمایی برای ارتقاء فرایند

دعوت از مشتریان برای کنفرانس‌ها و سمینار

مکانیزم خدمـــات

یت خدمـــات روش مدیر
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دفتر مرکزی : اصفهان، شهرک علمی و تحقیقاتی اصفهان، ساختمان ابوریحان، واحد۲۳۱

واحد تحقیق و توسعه: اصفهان، شهرک علمی و تحقیقاتی اصفهان، مجتمع کارگاهی تلاش

مجموعه ساخت و تولید: تهران، شهرک صنعتی چهاردانگه، شهرک صنعتی سهند
سهند 9، فرعی دوم شمالی پلاک838/1

دفتر مرکزی

مجموعه ساخت و تولید

واحد تحقیق و توسعه

درگاه‌های ارتباطی
CONTACT US


